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» Firmenportrait 

RÜHL PUROMER -  
Das unabhängige Systemhaus, 
» traditionell und » zukunftsorientiert. 
 
Als Tochterunternehmen der RÜHL AG 
entwickeln, produzieren und vertreiben 
wir Polyurethan- und Polyesterharz-
Formulierungen. Unsere Systeme sind 
Ihr Vorteil, da diese stets mit direktem 
Bezug auf die Anwendung und auf  
Basis des neuesten Entwicklungs-
standes entwickelt werden. 
 
Unsere Basisrohstoffe beziehen wir im 
Rahmen einer partnerschaftlichen 
Zusammenarbeit von den weltweit kom-
petentesten Herstellern. Wir nutzen so 
die Angebotsvielfalt im Interesse unse-
rer Kunden. 
 
Zusammen mit unseren umfangreichen 
Materialkenntnissen und den auf dem 
neusten  Stand befindlichen Produkti-
onseinrichtungen, garantieren wir Ihnen 
jederzeit Produkte auf hohem Niveau. 
Diese bieten wir Ihnen flexibel und reak-
tionsschnell, zum größten Teil auch 
maßgeschneidert, an. Unsere Entwick-
lungsbereiche, die Produktion, der  
Vertrieb und das Qualitätswesen sind 
nach DIN ISO 9001 zertifiziert. 

n Beratungsgespräch & Problemerörterung 

Unser modernes "Entwicklungs-
Technikum" steht bereit, unsere 
Produkte auch unter industriellen Bedin-
gungen zu testen. Auf unserem Maschi-
nenpark können Kundenwerkzeuge opti-
miert und 0-Serien, sowie Freigabemus-
ter produziert werden. Das PUROMER-
Technikum steht außerdem als  
besondere Dienstleistung auch Ihnen zur 
Verfügung. 

Um Ihre kreativen und innovativen Ideen 
in die Tat umzusetzen, werden an Sie oft 
besondere Anforderungen gestellt. 
Unsere Anwendungstechnik berät Sie 
und hilft Ihnen, gerne auch vor Ort. 
 
Wir arbeiten mit vielen Partnern zusam-
men und helfen unseren Kunden natio-
nal und international neue Kontakte zu 
knüpfen. 
 
Unsere Leistungen runden sich zum 
System: 
 
» Analyse 
» Beratung 
» Produktentwicklung 
» Produkterprobung 
» qualitätsgesicherte Produktion 
» termingerechte Lieferung 

n Maschinenversuch im Technikum 



n Armlehne Flugzeugsitz (PUR 155) 

» Weich- / Halbhart - Integralschaum Systeme  

n Faltenbalg Zahnarztstuhl  (PUR 170) 

n Handbremshebel (PUR 165) 

n Lenkrad (PUR 165) 

n Schulterbügel für Achterbahn (PUR 166) 

Kennzeichen dieser PUR-Familie ist die am 
durchgeschnittenen Formteil deutlich erkenn-
bare, verdichtete, porenfreie Außenhaut. Ne-
ben der so erreichbaren detailgetreuen Ab-
formung der Werkzeugoberfläche (z. B. Le-
dernarbung) bringt die kompakte Außenhaut 
eine Verbesserung der mechanischen Eigen-
schaften. Dem jeweiligen Kundenwunsch 
entsprechend stellt PUROMER Integral-
schaum-Formulierungen  zur Verfügung. Da-
mit wird auf die beim Kunden vorliegenden  
Produktionsmethoden eingegangen und den, 
an das zu  fertigende Formteil gestellten, 
Bedingungen Rechnung getragen. 
 
Die verfügbare Systemauswahl erlaubt die 
Herstellung von Formteilen im Härtebereich 
von ca. 10 Shore A bis ca. 50 Shore D. Als 
Haupteinsatzgebiete sind zu nennen: Lenkrä-
der,  Armlehnen, Polsterteile, Überrollbügel, 
Faltenbälge, etc. Die von PUROMER ange-
botenen flammgeschützten Systeme sind fast 
ausschließlich halogenfrei eingestellt. Dabei 
sind für Flugzeug und Bahn zugelassene 
Systeme im Einsatz. 



» Weich- / Halbhart - Integralschaum Systeme  

» Produktspezifikationen (Auswahl)  
Serie PUR 155 / PUR 160   

Anwendungen Hochbeanspruchte, weiche Formteile für die Flugzeugindustrie und den Fahrzeugbau, z.B. 
Armlehnen, Polsterelemente, etc. 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 250 — 550 kg/m3  

Härte Shore A 10 - 50  

Bruchdehnung bis 400 % DIN EN ISO 527 

Brandklassifizierung S3 / SR2 / ST 2 DIN 5510 

 M4 NF P 92-504 

  FAR 25853 / ABD 0031 

Verarbeitung Übliche PUR Maschinen, bei flammgeschützten Systemen Kolbenmaschinen 

Charakteristik Weich eingestellte Integral-Schaumsysteme auf Basis 134a, 365 mfc/227 oder Pentan, 
Flammschutz und Härte einstellbar 

Serie PUR 165 / PUR 177   
Anwendungen Teile für den Automobilinnenraum, wie Lenkräder, Kopfstützen, Schaltknäufe und Armlehnen, 

sowie Schubladenblenden und Ringarmlehnen im Büromöbelbereich. 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 250 — 450 kg/m3  

Härte Shore A/D 60/40  

Verarbeitung Übliche PUR Maschinen 

Charakteristik Wassergetriebene Integral-Schaumsysteme mit guter Abriebfestigkeit 

Serie PUR 166 / PUR 172 / PUR 173  

Anwendungen Anbauteile im Automobilbereich wie Spoiler und Schutzleisten, Armlehnen und Schubladen-
blenden für die Möbelindustrie 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 225 — 500 kg/m3  

Härte Shore A 35 — 90  

Zugfestigkeit Haut bis 10 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Brandklassifizierung B2 / M4 DIN 4102 / NF 92-504 

Verarbeitung Übliche PUR Maschinen 

Charakteristik Klassisches Integral-Schaumsystem mit 134a, 365 mfc/227 oder Pentan als Treibmittel zur 
Herstellung von hochbeanspruchten Formteilen 

Serie PUR 170  
Anwendungen Herstellung von Faltenbälgen 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte > 900 kg/m3  

Härte Shore A 70  

Zugfestigkeit > 7 N/mm2 DIN 53504 - S2 

Bruchdehnung > 250 % DIN 53504 - S2 

Verarbeitung Übliche PUR Maschinen 

Charakteristik H2O getriebenes PUR Integralschaumsystem zur Herstellung dauerflexibler Faltenbälge  



» RIM - Systeme  

Als PUR-RIM Systeme bezeichnet man die 
Gruppe von Polyurethanen , aus denen wei-
tesgehend kompakte, hartelastische, meist 
auch dünnwandige, oft mit Kurzglasfasern 
verstärkte Formteile hergestellt werden. 
 
 Der klassische Härtebereich der RIM-
Systeme liegt bei ca. 50 – 70 Shore D. Die 
PUROMER  bietet für diese Technologie 
auch weichere Einstellungen an. Die Reakti-
vität der PUR-Systeme spielt gerade in die-
ser Gruppe  und zwar insbesondere dort eine 
bedeutende Rolle, wo es um die rationelle 
Fertigung von Großserien geht und PUR ge-
gen Thermoplaste antreten muss. Durch ent-
sprechend angepasste Rezeptierung sind 
Topfzeiten von wenigen Sekunden bis zu 
mehreren Minuten einstellbar. 
 
Als typische, allgemein bekannte Anwendung 
von RIM-Systemen können Front– bzw. 
Heckschürzen und Seitenschweller für PKW 
genannt werden. 
 
 n Gehäusedeckel (PUR 181) 

n Paddel (PUR 184) 

n Stoßstange (PUR 184) 

n Traktor Kotflügel (PUR 741) 



» RIM - Systeme  

» Produktspezifikationen (Auswahl)  

Serie PUR 181   

Anwendungen Energieabsorbierende Stoßstangen, Heck– und Kotflügel im Kfz Bereich, sowie Artikel für die 
Sport– und Freizeitindustrie (z.B. schlagfeste Ruderblätter) 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte bis 900 kg/m3  

Härte Shore D 60  

Hohe Schlagzähigkeit kein Bruch (40°C) DIN EN ISO 179 

Brandklassifizierung B2 DIN 4102 

Verarbeitung auch geeignet für Niederdruckmaschinen 

Charakteristik Langsam eingestelltes RIM-System, lange Startzeit, sowie niedrige Raumgewichte einstellbar 

Serie PUR 184   

Anwendungen Energieabsorbierende Stoßstangen, Heck– und Kotflügel im Kfz Bereich 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte > 1100 kg/m3  

Härte Shore D 65  

Zugfestigkeit 27 - 33 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Bruchdehnung 130 - 180 % DIN EN ISO 527 

Verarbeitung Hochdruckmaschinen 

Charakteristik Normales RIM-System, Glykol vernetzt, mittel reaktiv, mit guten elastischen Eigenschaften 

Serie PUR 188   

Anwendungen Herstellung von dünnwandigen Formteilen 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte ca. 1100 kg/m3  

Härte Shore D 75-80  

Bruchdehnung 12 % DIN EN ISO 527 

Verarbeitung Hochdruckmaschinen 

Charakteristik Schlagzähe Gehäuseteile 

Zugfestigkeit 50 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Serie PUR 187   
Anwendungen Abriebfeste Einstellung für Treppenbeläge bzw. Trittmatten für Busse 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 1000 kg/m3  

Härte Shore A/D 90/35  

Abriebverlust (10 N) ca. 180 mm3 DIN 53516 

Verarbeitung Hochdruckmaschinen 

Charakteristik Hohe Abriebfestigkeit 



» Produktspezifikationen (Auswahl)  

Diese in erster Linie im Bereich der Autosit-
ze, der Polstermöbel – und der  Matratzen –  
Industrie eingesetzten weich-elastischen 
PUR-Schäume, finden beispielsweise auch 
bei der Spielwarenherstellung und bei Sport-
artikeln ihre Anwendung. 
 
Daneben bieten wir in dieser Produktgruppe 
auch elastische Dichtungsschaumstoffe an, 
die mittels entsprechender Maschinen direkt 
auf das zu dichtende Teil appliziert werden 
können., und dort fugenlos ihre Dichtungs-
funktion erfüllen. 
 
Als Treibmittel dient heute überwiegend das 
aus Isocyanat mit Wasser bei einer Poly- 
harnstoffreaktion freiwerdende CO2. 

n Sitzpolster (PUR 256) 

» Weich - Schaum Systeme 

Serie PUR 255 / PUR 256   

Anwendungen Kaltschaumsystem für die Möbelindustrie, Sitzpolster 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 50 - 70 kg/m3  

Zugfestigkeit bis 150  N/cm2 DIN EN ISO 1798 

Bruchdehnung 120 % DIN EN ISO 1798 

Verarbeitung alle üblichen PUR Maschinen 

Charakteristik Weiche bis halbharte PUR Formteile, Änderung der Eigenschaften erfolgt über Kennzahlen-
verschiebung. Dabei ist die Stauchhärte 40% zwischen 2,5 und 6,6 kPa einstellbar. 

DVR 50 % 4 - 7 % DIN EN ISO 1856 

n Dichtung (PUR 208) 

Serie 

Anwendungen Weiche PUR Formteile, z.B. leicht geschäumte Dichtungsprofile, sowie Spielzeugpuppen 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 220-750 kg/m3  

Härte Shore A 9-32  

Zugfestigkeit 0,1-1,6 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Bruchdehnung 40-330 % DIN EN ISO 527 

Verarbeitung Gießverfahren mit allen üblichen PUR Maschinen 

Charakteristik Leicht geschäumte Dichtungsprofile (Treibmittel CO2), die je nach Anwendung hinsichtlich 
Elastizität, DVR, sowie Härte eingestellt werden können. 

PUR 203 / PUR 206 / PUR 208  



Im Unterschied zum Halbhart-Integralschaum 
haben aus dieser Systemgruppe hergestellte 
Formkörper keine ausgeprägte Außenhaut.  
Daher wird Halbhart-Schaum überwiegend 
zur Herstellung von Fertigprodukten nach der 
Folien-Hinterschäum-Technik eingesetzt. 
 
Bedeutende Anwendungsfälle sind Armatu-
rentafeln und Innenverkleidungen für Kraft-
fahrzeuge. Die Übergänge zu den Weich-
Schäumen einerseits und den Hart-
Schäumen andererseits sind fließend. n hinterschäumte Armaturentafel (PUR 300) 

» Halbhart - Schaum Systeme 

Serie PUR 632   

Anwendungen Absatzkeile für die Schuhindustrie 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte ca. 370 kg/m3  

Härte Shore A 82  

Druckfestigkeit 3,2 N/cm2 (ó-d10) DIN 53421 

Verarbeitung alle üblichen PUR Maschinen 

Charakteristik Für Formteile mit guter Druck– und Biegefestigkeit 

Biege E Modul 88 N/mm2 DIN 53457 

Serie PUR 300  

Anwendungen Hinterschäumen von Folien, EA Schaum (crash pads) für die Automobilindustrie, sowie 
Fenster Biegeschaum 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte ca. 150 kg/m3  

Härte Shore A 50  

DVR 4 % 72H, 50°C, 50% 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik PUR System zur Geräuschdämmung und zum „Fenster biegen“ 

Serie PUR 658 / PUR 660   
Anwendungen Einlegesohlen, Stuckleisten 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 300-450 kg/m3  

Härte Shore A 45 - 60  

Verarbeitung alle üblichen PUR Maschinen 

Charakteristik Gute Dehnung bei ausreichender Festigkeit 

» Produktspezifikationen (Auswahl)  



» Hart - Schaum Systeme  

n Türfüllung (PUR 455) 

n Hardtopdach (PUR 510) 

n Bilderrahmen (PUR 550) 

Zusammen mit der Gruppe der Weich-
Schäume machen die PUR-Hartschäume 
den Löwenanteil des weltweiten PUR-
Bedarfs aus. Je nach Anforderung lässt sich 
das Isolationsvermögen der PUR-
Hartschäume durch den Einsatz unterschied-
licher Treibmittel steuern. Dort wo im Einsatz 
Brandgefahren vorzubeugen ist, werden den 
PUR-Systemen Flammschutzmittel zuge-
setzt. 
 
Als Isolationsmaterial für Dach und Wand, 
hilft diese PUR-Gruppe teure und immer 
knapper werdende Energie einzusparen. Mit 
Hart-Schaum isolierte Transporter bringen 
Lebensmittel frisch zum Kunden und scho-
nen andererseits kälteempfindliche Güter vor 
Frost. Als Füllmaterial in Hohlkörpern verbes-
sern sie deren Schwimmfähigkeit, Boote kön-
nen so unsinkbar ausgerüstet werden. 
 
Als Hinterfüllschaum werden Vertreter dieser 
Familie bei der Herstellung von Armaturenta-
feln eingesetzt. Auch die als Aufprallschutz 
im Auto eingebauten Formteile bestehen aus 
energie-absorbierenden Modifikationen die-
ser PUR-Familie. Bei der Anwendung der 
Langfaser-Technologie spielt Hartschaum  
ebenfalls eine dominierende Rolle. 

n Bierfass (PUR 344) 



» Hart - Schaum Systeme  

» Produktspezifikationen (Auswahl)  

Serie PUR 418 / PUR 419   

Anwendungen Ortsschaum in B2 Einstellung, u.a. auch für Container Auskleidung 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 35-80  kg/m3  

Brandverhalten B2 DIN 4102 

Wärmeleitfähigkeit 0,02-0,033 W/mK je nach Treibmittel 

Verarbeitung mobile oder stationäre Hochdruckspritzanlagen 

Charakteristik PUR Hartschaum für Wärmeisolierungen vor Ort, nach DIN 4102 B2 eingestellt, entweder mit 
141b oder mit CO2 getrieben. 

Serie PUR 445 / 448 / PUR 455 / PUR 460  

Anwendungen Isolationsschaumsysteme für Bau– und Kälteindustrie 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 50 - 70 kg/m3  

Brandverhalten B2 (Klasse 5) DIN 4102 (Schweizer Norm) 

Wärmeleitfähigkeit 0,021-0,029 W/mK je nach Treibmittel 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik Gute Blechhaftung, hohe Temperaturstabilität 

Serie PUR 470   

Anwendungen Sanitärindustrie, z.B. Verstärkung von Duschtassen 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte ca. 60 kg/m3  

Druckfestigkeit ca. 20 N/cm2 (ó-d10) DIN 53421 

Wärmeleitfähigkeit 0,029 W/mK DIN 52612 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik hohe Druckfestigkeit 

Serie PUR 461   
Anwendungen Rolladenherstellung bzw. Sandwichteile im Isolationsbereich 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 50 kg/m3  

Druckfestigkeit ca. 25 N/cm2 (ó-d10) DIN 53421 

Wärmeleitfähigkeit < 0,029 W/mK DIN 52612 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik CO2 getriebene Systeme 



» Hart - Integralschaum Systeme  

n Gehäuseteil (PUR 580) n Kabeleinführungssystem (PUR 555) 

Endprodukte aus Hart-Integralschaum-
Formulierungen liegen in einem Härtebereich 
bis ca. 80 Shore D. Je nach Härte und Grad 
der Verdichtung können Formteile mit einer 
sehr guten Kratzfestigkeit der Oberfläche 
produziert werden. Selbsttrennende Systeme 
stehen neben solchen mit Flammschutzaus-
rüstung zur Verfügung. 
 
Für die Herstellung von Gehäuseteilen wird 
die oftmals vorgeschriebene UL 94 V0 erfüllt. 
Auch mit den selbsttrennend eingestellten 
Systemen ist eine hervorragende Lackhaf-
tung erreichbar. 
 
Aus Hart-Integralschaum werden hauptsäch-
lich Gehäuse- und Verkleidungsteile für die 
verschiedensten Endprodukte, aber auch 
Rahmen für Fenster und Türen, Teile für die 
Bauindustrie, sowie Heckspoiler für PKW und 
vieles andere mehr hergestellt. 

n Fensterrahmen Wohnmobil (PUR 555-3 S) 

n Fensterprofile (PUR 510) 

n Heckspoiler (PUR 580) 



» Hart - Integralschaum Systeme  

» Produktspezifikationen (Auswahl)  

Serie PUR 510   

Anwendungen Technische Teile, z.B. Armaturentafeln 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 150-600  kg/m3  

Druckfestigkeit > 1,6 N/mm2 (ó-d10) DIN 53421 

Brandklasse 40 mm/min FMVSS 302 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik CO2 getrieben, sehr gute Fließeigenschaften 

Zugfestigkeit > 2,1 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Serie PUR 554 / PUR 555 / PUR 557 / PUR 580  
Anwendungen Gehäuseteile, Heckspoiler für KfZ, technische Teile, sowie Fensterrahmen 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 450-600 kg/m3  

Härte Shore D 45-70  

Brandklasse B2 (einstellbar) DIN 4102 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik Gute Fließeigenschaften, Selbsttrennung einstellbar 

Zugfestigkeit 6,5-15 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Serie PUR 594   
Anwendungen Für dünnwandige Teile und Gehäuse in flammwidriger Einstellung 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte ca. 630 kg/m3  

Härte Shore D 65  

Brandklasse UL 94 V0  

Verarbeitung Kolbenmaschinen 

Charakteristik Für dünnwandige Teile, eingestellt nach UL 94 V0 

Biege E Modul ca. 1000 N/mm2  

Serie PUR 575   
Anwendungen Technische Teile und Gehäuse 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 250-300 kg/m3  

Härte Shore D 40  

Brandklasse B2 DIN 4102 

Verarbeitung übliche PUR Hochdruckmaschinen 

Charakteristik für leichte Teile, B2 einstellbar 



» PUR Kompakt Systeme  

n Filterverguss (PUR 777) 

n Coating Beschichtung, Hardtop (PUR 781) 

Aus PUR-Systemen, die kein Treibmittel  
enthalten und die unter wasserfreien Bedin-
gungen zur Reaktion gebracht werden, erhält 
man kompakte Produkte.  
 
Die Vielfalt der angebotenen Formulierungen 
ermöglichen es dem Kunden den Härte-
bereich von ca. 20 Shore A bis zu ca. 80 
Shore D zu nutzen. Auch das Spektrum der 
physikalischen und chemischen Eigenschaf-
ten der Endprodukte ist aufgrund einer gro-
ßen Zahl von Rohstoffvarianten extrem weit 
gefächert. Es stehen auch lichtstabile 
Qualitäten zur Verfügung.  
 
All dies führt dazu, daß die Liste der Anwen-
dungsfälle schier endlos ist. Um die Breite 
des Einsatzes anzudeuten, sollen folgende 
genannt werden: Elektrovergussmassen, Mö-
belkanten, Filterrahmen, Propeller, Trittmat-
ten, Kleber, Türblätter, Räder und Rollen, 
Dichtungen, Formwerkzeuge, etc. 

n Biertischgarnitur (PUR 745 UV) 

n Räder und Rollen (PUR 765) 

n Verklebung Möbelteile (PUR 780) 



» PUR Kompakt Systeme  

» Produktspezifikationen (Auswahl)  
Serie PUR 700   

Anwendungen Türleisten 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 1300  kg/m3  

Zugfestigkeit bis 30 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Brandklasse B2 DIN 4102 

Verarbeitung Kaltgießverfahren auf üblichen PUR Maschinen 

Charakteristik nichtgeschäumte Leisten mit einem geringen Füllstoffanteil 

Härte Shore D 70  

Bruchdehnung bis 13 % DIN EN ISO 527 

Serie PUR 710 / PUR 715  

Anwendungen Profilkanten und Stoßleisten 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 1300 kg/m3  

Härte Shore D 60-70 (einstellbar)  

Brandklasse S3 / SR2 / ST2 DIN 5510 (einstellbar) 

Verarbeitung Maschinenverguß 

Charakteristik lichtstabiles Gießelastomer 

Zugfestigkeit > 10 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Bruchdehnung > 40 % DIN EN ISO 527 

Serie PUR 765   

Anwendungen Herstellung nichtgeschäumter Teile, weiche Einstellung 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte ca. 1000 kg/m3  

Härte Shore A 60-90  

Abriebfestigkeit (10 N) 120 mm3 DIN 53516 

Verarbeitung übliche PUR Maschinen 

Charakteristik Gießmassen mit guten mechanischen Eigenschaften, hohe Abriebfestigkeit 

Serie PUR 741   
Anwendungen Herstellung nichtgeschäumter Gehäuse- und Karosserieteile, z.B. für Traktoren 

Besondere 
Eigenschaften  

Raumgewichte 1100 kg/m3  

Härte Shore D 75  

Biege E Modul 1350 N/mm  

Verarbeitung übliche PUR Gießmaschinen 

Charakteristik Zur Herstellung schlagzäher Formteile mit guter Wärmeformbeständigkeit, selbsttrennende 
Einstellung möglich 

Zugfestigkeit bis 40 N/mm2 DIN EN ISO 527 

Bruchdehnung 15 % DIN EN ISO 527 



» PUR Glasklar - Systeme 

n PUR Glasklar 

Aus der laufenden Entwicklung unserer licht-
echten, bis glasklaren PUR - Systeme auf 
der Basis von aliphatischen Isocyanaten 
(HDI) stehen erste serienreife Einstellungen 
zur Verfügung. Je nach Polyolabmischung 
und HDI-Typ wird derzeit ein Härtebereich 
von ca. 65 Shore A bis ca. 85 Shore D  
abgedeckt. Bei den weicheren Typen (< 80 
Shore A) ist es uns möglich, sowohl sehr 
elastische (hohe Rückprallelastizität), als 
auch „müde“ (viscoelastische) Einstellungen 
zu liefern. 
 
Die neue PUR - Generation wird bereits  
erfolgreich eingesetzt. Als bekannte  
Anwendung ist die Beschichtung von Edel-
holzteilen im Innenausbau höherwertiger 
PKW zu nennen. Aber auch erste Formteile, 
z.B. für den Bereich der Medizintechnik und 
in der Sanitärbranche, befinden sich in  
Seriennähe. 

n Edelholzbeschichtung & Formteil 

n Kunststoffbeschichtung 

n Kunststoff– und Edelholzbeschichtung 



Serie PUR Glasklar  
Anwendungen Beschichtung von Edelholz– und Kunststoffteilen, sowie transparente und/oder lichtechte 

Formteile, viele weitere Anwendungen sind denkbar. 

Besondere 
Eigenschaften  

Wert Einheit Variationen  

Härte (RT) (Shore A) - 73 81 85 

Härte (RT) (Shore D) 85 - - - 

Härte (80°C) (Shore D) 75 - - - 

TG (DSC) (°C) 70-80 - - - 

Zugfestigkeit (N/mm2) 60 6 6 12 

Bruchdehnung (%) 20 210 185 150 

Reißfestigkeit (N/mm) - 28 34 23 

Rückprallelastizität (%) - 58 55 - 

Biegespannung 4% (N/mm2) 70 - - - 

Biege-E-Modul (N/mm2) 2000 - - - 

Verarbeitung Hochdruckmaschinen mit evakuierbaren Vorratsbehältern, Beheizung bis zum Mischkopf not-
wendig 

» PUR Glasklar - Systeme 

» Produktspezifikationen 



» LFI (long-fibre-injection) PUR Formteile 

LFI-PUR ist ein weitestgehend automatisier-
tes Verfahren zur Herstellung von faserver-
stärkten PUR Formteilen. Im Unterschied 
zum herkömmlichen S-RIM – Verfahren  
werden PUR und Faser-Materialien gemein-
sam über den Hochdruckmischkopf zuge-
führt.  
 
Dieses PUR / Faser – Gemisch wird in das 
offene Werkzeug eingetragen und das Werk-
zeug nach Füllung geschlossen. Als dekorati-
ve Oberfläche können zuvor vorgeformte  
Folien oder Textilien eingelegt werden. Damit 
können sehr stabile Teile wie z.B. Tür-
Seitenverkleidungen oder Abdeckungen aller 
Art hergestellt werden. 
 
Die Füllung des Werkzeuges erfolgt über 
eine Robotersteuerung, so daß es auch 
möglich ist partiell über den Querschnitt den 
Fasergehalt und die Materialmenge zu  
variieren. Fasergehalte von derzeit 10% bis 
ca. 50% sind möglich. Die Länge der Faser 
kann in 8 Schritten zwischen 12,5 und 100 
mm gewählt werden. Zur Zeit werden über-
wiegend Glasfasern eingesetzt. Mit entspre-
chender Änderung der Schnitttechnik ist aber 
auch der Einsatz von Natur-, Carbon- , Ara-
mid- oder Kunststoff-Fasern möglich.  Es 
können geschäumte oder kompakte PUR 
Systeme eingesetzt werden. 

n LFI Mischkopf 

n Türseitenverkleidung von hinten 

n Türseitenverkleidung 

Die wesentlichen Vorteile gegenüber 
S-RIM finden Sie in der folgenden 
Aufstellung : 
 
» kein Glasmattenzuschnitt 
» kein Abfall von Glasmatte 
» homogene Verteilung von  
   Glas & PUR 
» Mengendosierung von Glas & PUR 
   über Roboter steuerbar 
 
Im Technikum der Rühl Puromer besteht 
die Möglichkeit mit einer Krauss- Maf-
fei – Anlage Demonstrationsversuche 
durchzuführen. Zur Verfügung steht eine 
Hochdruckmaschine RIM-Star 40 mit 
entsprechender LFI- und Robotertechnik 
sowie ein ausreichend dimensionierter 
Werkzeugträger. 



» LFI (long-fibre-injection) PUR Formteile 

» Prüfwerte eines RIM Formteiles hergestellt im 
   LFI Verfahren (PUR 181-2) 

Serie A PUR 181-2 / PUR 910 

Faseranteil Faserlänge Menge PUR Dichte Shore D Max. ZF BD Zug E-Modul Biege E-Modul Schlagz. 

(%) (mm) (g) (g/cm3)  (N/mm2 ) (%) (N/mm2) (N/mm2) (kJ/m2) 

10 % Glas 25 mm 1900 0,907 60 24,9 3,2 1080 950 40 

15 % Glas 25 mm 1800 0,910 62-65 30,9 3,1 1400 1030 84 

20 % Glas 25 mm 1700 0,950 65-70 27,6 2,7 1460 1735 58 

30 % Glas 25 mm 1700 1,100 70-75 45,2 2,8 2340 3010 89 

40 % Glas 25 mm 1600 1,244 80 60,3 2,4 3920 — 127 

Serie B PUR 181-2 / PUR 925 
Faseranteil Faserlänge Menge PUR Dichte Shore D Max. ZF BD Zug E-Modul Biege E-Modul Schlagz. 

(%) (mm) (g) (g/cm3)  (N/mm2 ) (%) (N/mm2) (N/mm2) (kJ/m2) 

10 % Glas 25 mm 1800 0,820 35 10,1 8,5 290 325 nB 

15 % Glas 25 mm 1900 0,934 38-40 18,3 6,4 600 335 nB 

20 % Glas 25 mm 1700 0,910 40-42 18,8 5,4 710 435 nB 

30 % Glas 25 mm 1700 1,060 50 27,6 5,3 1100 900 nB 

40 % Glas 25 mm 1600 1,180 55-58 30,4 4,8 1400 1640 nB 

50 % Glas 25 mm — — 65-70 — — — 2000 nB 



» RÜHL PUROMER GmbH - Technikum purotec 

Mit der Inbetriebnahme unseres neuen 
Technikums bieten wir unseren Geschäfts-
freunden unter dem Arbeitstitel „purotec“  
einen zusätzlichen Technologieservice an. 
 
Der über den Rahmen der üblichen anwen-
dungstechnischen Unterstützung hinausge-
hende Service soll dort einsetzen, wo Ihnen 
momentan erforderliche, zusätzliche perso-
nelle und / oder technologische Kapazitäten 
fehlen. Die im Vorfeld eines Service – Auftra-
ges zu vereinbarenden Kosten basieren auf 
einer Deckungsbeitragskalkulation. 
 
Unter der Nutzung freier Anlagen- und Perso-
nalkapazität, werden beispielsweise angebo-
ten: 
 
» Werkzeugfreigaben 
» Prototypenfertigung 
» 0 - Serienproduktion 
» Prozessoptimierung 

n Roboter 

n Technikum 

n K&M, RIM STAR 4040 

Als Anlagen stehen zur Verfügung: 
 
Reaktionsmaschinen: 
» Cannon HE 90 
» K&M RIMSTAR 2000 40/40 
» K&M RIMSTAR 2001 40/40 (LFI) 
» Admiral M8 - 2H 
» Hilger & Kern ELDO MIX 
 
Formenträger: 
» K&M UF 155 
» Kannegießer FT 8/10-1 
 
(Nähere Angaben erhalten Sie gerne 
per Anfrage.) 



» Kontakte & Ansprechpartner 

» Adresse 
 

        » RÜHL PUROMER GmbH 
           Hugenottenstraße 105 
           D-61381 Friedrichsdorf/Ts. 
           Tel.:     +49 (0)6172 / 733-272 
           Fax:     +49 (0)6172 / 733-141 
           Email: puromer@ruehl-ag.com 
           Url:      www.ruehl-puromer.de  
 
 
» direkte Ansprechpartner 
 

        » Verkauf: 
           Doris Eichinger 
           Tel.:     +49 (0)6172 / 733-282 
           Email: deichinger@ruehl-ag.com 
 

        » Anwendungstechnik: 
           Rolf Spangenberg 
           Tel.:     +49 (0)6172 / 733-286 
           Email: rspangenberg@ruehl-ag.com 
 

        » Entwicklung: 
           Dr. Thomas Mack 
           Tel.:     +49 (0)6172 / 733-150 
           Email: drthomasmack@ruehl-ag.com 
 

        » Marketing & Vertrieb: 
           Frank Silber 
           Tel.:     +49 (0)6172 / 733-272 
           Email: franks@ruehl-ag.com 


